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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Befestigung 
eines Maschinenteiles mit voiler, ungeschlitzter Form 
an einer zylindrischen Flache eines anderen Teiles, wel- 
ches dadurch gekennzeichnet ist> daB die mit der zylin- 
drischen Flache zusammenwirkende Flache des Maseru- s 
nenteiies mit unrundeni Querschnitt ausgebildet wird, 
dessen Durchmesser des umgeschriebenen Kreises groBer 
ist als der Durchmesser der zylindrischen Flache und 
dessen Durchmesser des eingeschriebenen Kreises klei- 
ner ist als der Durchmesser der zylindrischen Flache, io 
daB darauf der Maschinenteil mit der Flache mit un- 
rundern Querschnitt durch entsprechend zur zylindri- 
schen Flache des anderen Maschinenteiles auf vom 
Teil mit der zylindrischen Flache entfemtere Bereiche 
des Querschnittes wirkende Krafte so weit deformiert is 
wird, bis eine Zusamrnenfiigung beider Teiie moglich 
ist, daB darauf beide Teile zusammengefugt werden und 
daB schlieBlich die deformierende Wirkung der Krafte 
auf den Maschinenteil mit unrundem Querschnitt auf- 
gehoben wird. 20 

Der Maschinenteil mit voller, ungeschlitzter Form 
zur Ausiibung des Verfahrens ist dadurch gekennzeich- 
net, daB dessen mit der zylindrischen Flache des anderen 
Teiles zusammenwirkende Flache einen unrunden Quer- 
schnitt aufweist, wobei der Durchmesser des umgeschrie- 25 
benen Kreises des unrunden Querschnittes der Flache 
groBer 1st als der Durchmesser der zylindrischen Flache, 
und der Durchmesser des eingeschriebenen Kreises des 
unrunden Querschnittes kleiner ist als der Durchmesser 
der zylindrischen Flache. 30 

Bisher wurden auf Teilen mit zylindrischen Flachen, 
z. B. den AuBenflachen von Weilen oder den Bohrungen 
von hohlen Teilen, andere Maschinenteile auf die Weise 
befestigt, daB sie ebenfalls eine zylindrische Form er- 
hieiten, wclche entweder durch eine geeignete Wahl der 35 
Passung die Bcfestigung gewiihrleistete oder welcher 
zusatzlich noch besondere Befestigungsteile, wie z. B. 
Schrauben, Keile, Stifle usw. ? zugeordnet wurden, Es 
shid auch schmale Stutzringe, sogenarmte Seegerringe, 
bekannt, die geschlitzt sind und in besonderen Nuten. 40 
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auf Weilen oder in Bohrungen untergebracht werden, 
Diese Ausfiihrungen sind teuer in der Herstellung und 
je nach der Art nach einer erfolgten Befcstigung auch. 
schwer zu losen. 

Dre Erfindung hat die Schaffung eines Verfahrens 
und eines entsprechenden Maschinenteiles zum Ziel 5 
durch welche es ermoglicht wird, Maschinenteile in dn- 
facher Weise auf zylindrischen Flachen. zu befestigen 
und, falls notig, wieder zu losen. Eine Ausfuhrungsform 
betrifft einen ungeschlitzten Stiitzring, welcher fiir ver- 
schiedene neuartige Anwendungen gecignet isi } keiner 
besonderer Nuten bedarf und trotzdern cine grofiere Trag- 
fahigkeit aufweist als die bekannten geschlitzten Ringe. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung erlautert 
Es zeigen: 

Fig, 1 em Schema zur Erlauterung des Prinzips- der 
Erfindung, und zwar fiir auf zylindrischen Weilen be- 
festigte Maschinenteile, 

Fig, 2 einen der Fig. I entsprechenden Maschinen- 
teil, 

Fig. 3 ein der Fig. 1 entsprechendes Prinzipschema, 
jedoch fur in Bohrungen befestigte Maschinenteile, 

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Ausfiihrung 
eines Maschinenteiles, 

Fig. 5 ein der Fig. 1 entsprechendes Prinzipschema 
fiir auf Weilen befestigte MaschinenxeiJe, wobei jedoch 
die Deformation durch mehr als zwei Krafte erfolgt t 

Fig. 6 eine Ausfiihrung eines Maschinenteiles nach 
dem Prinzip der Fig. 5 , 

Fig. 7 eine gemaB dem Verfahren hergestellte Befe- 
stigung an Maschinenteilen, 

die Fig. 8 bis 10 weitere Ausbildungen der Maschi- 
nenteile nach der Fig. 7, 

die Fig. 1 1 und 12 ein Beispiel der Anwendung von 

Ringen nach der Fig. 8, 

Fig. 13 ein Beispiel der Anwendung des exfindungs- 
gemaBen Verfahrens bei einer Gewindemutter, 

Fig. 14 ein Beispiel der Anwendung des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens zur Befcstigung eines Nockens auf 
einer Nockettwelle, 
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r>?. Pi. 1 3 und 5 dienen der Erlauterung des 

lA^gsss SlSSSi SEE U 



10 



15 



20 



25 



30 



steht darin, daB em .^SfS^ Krafteinwirkung 
sctainrfotm - B. einem fi ta, 

Emwirtog von Kraften F ^ ™d k 
miert, daB das MaB 8 ^™ e £ h " el le to Ringe* 1 
vorgtoBett wmL W»J £K auBen. Bel det Dat- 

stellung m aer ri^. * w ' , -porm zu einer Kreas- 
Set D™ grStet als dasj^^agtete MaB A, 

messot det otfn^g.^?, ^SjS ds det Outohmesset 

den Kraften P in . twr ^ hea dem gjoBen und 
durch moglich die Dfie^z zwis^ | aus . 

a I to RhUs 20 sind namlich so gewahlt, daB der 
A, B des K.n 0 eb ^ _ t _ recheiu i e Durchmesser in 

der Durchmesser Dader Wefle ^1. S ^ 
inrim det Krafte ^J^ Form m gelangen und 
meder ui seme ^ | wo bei er ant diese 

mlt eU !f r ^1 ^SeSer D entsprechende Durch- 
^%t££S^*n** -weoig groBer « 

313 TOAT^S^Whaltnisse, welche 5m wesenthchen 
derSXtspSn, jedoch mr einen Teil getten to 

F ^ Sen 11 d£ klaineren 

nach auBen una zwar wie beim 

Durchmessers A Durch derart de formiert, 

? bT r Form r ell erhalt, wobei sieh 

f m to Richtung der Pfeile y verschieben. 

dSSS In Jer Fig AM Teine praktische AuHbrmig zum 
Sch^a nach der Fig. 3 dargestcUt, In der Bohrung 31 



ernes Teiles 30 ist ein Ring 32 eingelegt, <^sen A^ea- 
ernes, crrfiReTe Durchmesser des Ovals isi 

form oval ist Der grooere RnhruntT der klei- 

Dotohmeseet Dl dot Botamg 31 & f 2 ta 

einzufuhren. Wenn jedoch der Ring d ^ch ^ atte fSL 
St wird s welche *£**g£Z%£^ It 
^dST^E iSSi 3edoch verklei- 

Hch, den Ring m d» Botaung 31 ^Jf^ 42 be . 
ovalen Off aung 33 verge*, ^^ r ^ Fom 

Se P Def D^m kann dabei so weit ^ den Ring 

^?2^d?Bobrmig 31 herauszufuhrea oder urn- 
.^kehrt in diese Bohrung einzufuhren. 
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' ^^eS^r^, Wbes der Fij 
^nTjedoch die ^ Binwkkung^ehx^ Kxaf^P 
auf einen entsprechend geformten 

Uo^erseStl Sfte P. Da sich das Schema auf ein 
Si SeS dTr auf eine Welle aufziehbar s^ so 
wirken die Kxafte P nach hmen, d. h. ^G»d 
ein^ufiihrenden Welle, und zwar auf die Erbebun « 
Sdhvwi der Welle entferntere Bereiche des Ri 
S U oich verscMeben sich die Ve*jtog« . 
wie beim Beispiel nach der Fig. 1 m der Kicntun □ 
?fei£Tnach auBen. 1m undefonnierten Zustaad we 
Sr RiL 11 einen Durchmesser B des nmgeschriebeii 
£e£ S uni eS gSc^esser A des eg^ 
\Crr\^ auf Durch die Enwirkung der Kratte wira 
SSll ta ^'einTrunde Form 11' mit ememDurchmes 
D lebracnt, welcher urn ein geringes MaB er 
Ss to Durchmesser Da der einzufuhrenden WeUe 

Die Fis 6 zeigt eine praktische Anwendung 
PrhSjs nSh der fig- 5. In d^semFahe «t em B 
40T d^ssen Form der Form des Rmgs U aus 
Fig. 5 entspracht, auf einer Welle 41 mit dem Aul 
durchmesser Da befestigt. 

Analog znr Ausfuhrung nach der Fig. 3^ 
&in Rine mit der Form nach der Fig. 5 auch mr 
r^iieTLwendbar. In diesem Falle wirken die KraJ 
nS *3EZ d.h. wieder zur zyiindrischen Flache 
^sLmSwirkenden Maschinenteiles, und zwar au 
3 der zyiindrischen Fiache entfemterer 
reichc, niimUch die Verdcfunsen 13- 
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In gleicher Weise ist es moglich, cien Maschinenteii 
auch fiir die Einwirkung von mehr als drei Kraften aus- 
zubilden. 

Ia der Fig, 7 ist ein Ring dargestellt, welcher bei 
den Ausfiihnmgen nach den Fig. 2 oder 4 Verwendung 
finden kann, Der Ring 50 hat eine AuBenflache 51 mit 
Durchmessern M, N und eine innere Offnung, die durch 
eine Fiache 52 mit den Durchmessern O und P begrenzt 
ist. Der Ring nach der Fig. 7 kann in gleicher Weise 
zur Befestigung auf Wellen bzw. Zapfen oder in Boh- 
rungen dienen. Bei einer Befestigung auf einer Welle 
muB der AuBendurchmesser der Welle kleiner sein als 
das MaB O der Offnung, jedoch groBer als das MaB P. 
Wenn anderseits eine Verwendung in einer Bohrung 
beabsichtigt ist ? so muB der Durchmesser der Bohrung 
kleiner sein als das MaB M, jedoch groBer als das 
MaB N, 

Der Ring nach der Fig. 8 ist, zusatzlich zur ovalen 
Form, entsprechend der Ausfiihrung nach der Fig. 7 
noch mit bogenformigen Ausnehmungen 61 und 62 ver- 
sehen. Die bogenformigen Ausnehmungen haben dabei 
einsn doppelten Zweck. Erstens ist es durch diese Aus- 
nehmungen moglich, die Steifigkeit des Ringes an den 
Stelien der Ausnehmungen zu vermindern, so daB er 
bei einer bestimmten Dicke leichter zum Zfrvecke der 
Montage deformierbar ist. AuBerdem werden durch die 
Obergangssteiien der Ausnehmungen in die ovale AuBen- 
form Ecken 63 bzw. 64 gebildet, welche vorzugswieise 
scharf sind und sich in das Material des zylrndrischen 
Teiles bei der Befestigung emschneiden. Auf diese Weise 
wird die Haftf ahigjteit des Ringes und gfeiehzeitig dessen 
Widerstandsf ahdgkeit gegen Verdrehung vergroBert, Zur 
Anschaulichkeit ist in der Fig. 8 noch strichpunktiert 
der innere ovale Querschnitt 65 eingezeichnet. 

Die Fig. 9 zeigt einen Ring 70, welcher inx wesent- 
lichen detn Ring 50 aus der Fig. 7 entspricht, jedoch mit 
Offnungen 71 vers'ehen ist. Die Offnungen haben eine 
VergroBerung der Nachgiebigkeit des Ringes zum Ziel. 
Durch eine geeignete Wahl der Anordnung und der 
Durchmesser der Bohrungen 71 kann die Verformung 
des Ringes 70 in gewiinschter Weise gesteuert werden. 
So ist z. B. bei der dargestellten Anordnung der Boh- 
rungen, wobei sich die Bohrungen mit dem groBten 
Durchmesser in der horizontalen Achse befinden und 
in der vertikaien Achse keine Bohrung iiegt, eine er- 
hohte Nachgiebigkeit auf der iinken und rechten Seite 
des Ringes gema.fi der Darsteilung in der Fig. 9 erzielt. 

Der Ring 80 nach der Fig. 10 entspricht irn wesent- 
lichen dem Ring 60 aus der Fig. 8. Der Unterschied be- 
stent lediglich darin, daB die auBeren Ausnehmungen 
62 durch Abschxagungen 81 ersetzt sind, welche im 
undeforniierten Zustand durch ebene Flachen gebildet 
sind. Die ovale Form der Offnung ist in dieser Figur 
durch die strichpunktierte Lime 82 angedeutet. 

Die Fig. 1 1 zeigt als Beispiei die Moglichkeit einer 
Anwendung von flachen Ringen nach der Fig. 7 als 
Stiitzringe. In der Fig. 11 ist im Auge eines Hebels 90, 
das mit einer Bohrung 91 versehen ist, ein Zapfen 92 
eingefiihrt, z. B. nach der Art einer KurbeL Es soli eine 
seitliche Bewegung wie auch eine Drehung des Zapfens 
92 verhindert werden. Zu diesem Zweck sind zu beiden 
Seiten des Auges Ringe 93 vorgesehen, welche z. B. 
der gleichen Ausfiihrung sein konnen wie der Ring 60 
aus der Fig. 8, Die beiden Ringe dienen durch ihre 
Haftkraft einer Verhinderung der seitlichen Bewegung 
des Zapfens 92. Zur Verhinderung der Drehung -ist 
noch ein Stift 94 vorgesehen, welcher in einer Bohrung 
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im Auge des Hebels 90 eingefiihrt ist und in eine Aus- 
nehmung 95 des Ringes 93, welche der auBeren Aus- 
nehmung 62 des Ringes 60 nach der Fig, 6 entspricht, 
eingreift. 

5 Die Fig. 13 und 14 zeigen eine allgemeinere Anwen- 
dung des erfindangsgemaBen Gedankens. In der Fig. 13 
ist eine Mutter 100 mit einer ovalen Gewindebohrung 
versehen. Der groBere Durchmesser der ovalen Bohrung 
mit dem Gewinde ist wieder groBer als der entspre- 
30 chende Durchmesser des Gewindezapfens 101, der klei- 
uere Durchmesser der Gewindebohrung ist kleiner als 
der entsprechende Durchmesser des 'Gewindezapfens. 
Wenn die Mutter z. B. durch die dargestellten Krafte P 
deformiert wird* so kann ihre Ovalitiit durch Deforma- 
ns tion ausgegiichen werden, und die Mutter kann leicht 
auf den Gewindezapfen 101 aufgeschraubt werden. So- 
bald jedoch die Krafte P zu wirken auf horen, verklemmt 
sich die Mutter 100 auf dem Gewindezapfen 101 und 
wirkt als eine Sicherungsmutter, Zum Losen muB die 
20 Mutter wieder zuerst durch die Krafte P deformiert 
werden. 

In der Fig. 14 ist schlieBlich die Moglichkeit der 
Befestigung eines Nockens 110 auf einer Nockenwelle 
111 nach dem erfindungsgemaBen Verfahren dargesteilt. 

25 la diesem Falle wird der Nocken 110, dessen Bohrung 
mit der geeigneten Ovalitat versehen ist, durch Krafte P 
deformiert und auf die Nockenwelle 111 aufgeschoben, 
worauf die deformierende Kraft gelost wird. Der Nok- 
ken wird auf der Welle 111 verklemmt und halt so lange 

30 £est, bis er wieder durch Krafte P deformiert wird. 

Die ovalen Bohrungen bzw. AuBenflachen der ver- 
wendeten Maschinenteile konnen z, B, so hergestellt 
werden, daB der Maschinenteii, z. B. ein Nocken nach 
der Fig. 14 oder eine Mutter nach der Fig. 13, durch 

35 geeignete Krafte P deformiert und darauf bearbeitet 
wird. Durch die Bearbeitung wird eine zylindrische 
Fiache hergestellt, Sobald die Deformation aufhort, ver- 
formt sich die Fiache zu einer ovalen Fiache, welche 
jedoch sofort wieder zylindrisch wird, wenn die Krafte P 

A() in der gleichen GroBe und der gleichen Richtung ein- 
wirken, wie dies bei der Bearbeitung der Fall ist. Diese 
Art der Herstellung stellt jedoch keine Bedingung dar. 
So kann z, B. bei der Herstellung von Ringen nach den 
Fig, 8 bis 10 bzw. 2 5 4 und 6 einmal durch Versuch 

45 die Form der unrunden Fiache festgesteUt werden, Bei 
der Herstellung der Ringe ist es dann moglich, die un- 
runden Hachen, z. B. AuBenflachen oder Offnungen, 
durch Stanzen mit geeignet geformten Werkzeugen her- 
zusteBem 

50 Der Ausdruck «zylindrische Fiache » ist in Zusam- 
menhang mit der Erfindung so zu verstehen, daB darun- 
ter auch eine Gewiudeflache eines zylindrischen Ge~ 
windes (im Gegensatz z. B. zum konischen Gewinde) 
fallt, wie dies auch aus dem Beispiei 13 hervorgeht 

55 Die Krafteinwirkung auf die verschiedenen Maschi- 
nenteile kann durch geeignete Werkzeuge erfolgen. Die 
Ringe mit ovalen Flachen konnen im einfachsten Falle 
mittels eines Schraubstockes auf Wellen bzw. mittels 
eines konischen Domes m Bohrungen montiert werden. 

60 Fiir hohere Anspriiche bzw. besondere Falle konnen 
selbstverstandlich Spezialwerkzeuge hergestellt werden, 
Ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren her- 
gestellter Stiitzring benotigt im Gegensatz zu einem 
Seegerring oder einem Ring ahniicher Konstruktion 

65 keine Nut und ist trctzdem hoher belastbar. Da der 
Ring voil } ungeschlitzt ist ? kann er sehr starr und auch 
widerstandsfahig gegen Torsion, d. h. Deformation 
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dutch in Achsrichtung der Bohrang bzw. der Welle 
Slide Krafte, aasgebildet werden Es smd daher 
mBe Klemmkraftc moglich, nut welchen dcr Rang 
Se lylindrische Flache des anderen Talc einwarkt 
Dabei wirkt sich besonders vorteHhaft aas daB d^ 
deformierenden Krafte P immer am Ted J der 
zylindrischen Flache wirkea, f h, bei i einer Welle von 
aaBen, bei einem Teii mit eitier Bohrung von mnen 
Aaf dtese Weise konnen namiich wit groBere Krafte 
ausgeiibt werden als umgekehrt Es kouaen daberK^nge 
mit groBer Starrheit verweadet werden, die oiner groBen 
Haf tkraft f ahig sind. 

Vfebetete erwahnt, konnen bei den nach dem er~ 
findunes^maBen Verfabren ansgebildet^i Statznngen 
gkiSf Tdie Sffnung wie die AnBenflacbe so aas- 
lebildet sein, daJ5 sie bcstimmien geaormten ^ensio- 
nen von Wellen and Bohrungen eatsprechen. Dadurch 
wird ein Ring zweifach verwendbar, was Vorleile be- 
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zugUch der Eagerhaltung hat 

Neben kurzen, flachsn Rmgen stnd nach dem « 
fmdungs^mafien Verfabren auch rohrformige Stifte 
herstellbar, die z. B. als PaBstifte verweadbar said. 

Die Abweichuag des Durchmessers D des deformier- 
ten Maschineateiles vom Durchrnesser Da bzw Di del 
zasammeawirkeaden zylindrischea Flache ist vorzags- 
weise so gewahlt, daB sie im Rahmea normaler P^ua- 
aea liegt So kann die Abweichuag eaiea Spielsitz bdden, 
bei wefchem eia Spiel zwischen b^dea Teaea vorhaadea 
«t Es ist iedoch auch eine Aasf abrung ohne bpiei aeruc- 
bar (Schiebesitz, PreBsitz), bei weicher die Zasammea- 
f Uguag beider Telle eiaer Kraf teinwirkung bedarf . 
PATENTAKSPROCHE 
I Verfahrea zur Belestigang eines Maschinentedes 
mit voller, ungeschlitzter Form an einer zytadrischen 
Fllche etas anderen Teiles, dadarch gekennzeicbaet, 
daB die mit der zylindriscbea Flache zusammenw- 
keade Flache des Maschineateiles mit unrundem Qaer- 
schnitt aasgebildet wird, dessen Darchmesser (B) des 
umgeschriebenen Kreises groBer ist als der Darchmesser 
(Da! Di) der zylindriscbea Flache and dessen Durch- 
nWser (A) des eingeschriebeaen Kreises klexaer ist als 
de?Durcbmesser (Da, Di) der zyliatochea Racbe daB 
daraaf der Maschineateii mit der Flache rmt ara^adem 
Querschnitt darch entsprechend zar zyhndnschen Hache 
des aaderea Maschineateiles anf vom Ted mit der 
zvliadrischea Flache entferntere Bereiche de S> Quer- 
schniftes wirkeade Krafte so weit deformiert wird, bis 
eine Zusammenfiigung beider Telle moghch ist^ daB 
daraaf beide Teile zusammengefiigt werden and daB 
schlteBlich die deformierende Wirkung der Krafte anf 
den Maschineateii mit unmndem Qaerschnitt aafgeho- 

b&a iT r Mascbineateii mit voller, angeschlitzter Form zar 
Aasabung des Verfahreas nach Pateatansprach I, da- 
darch gekenazeichaet, daB dessen mit dex zylmdmchen 
Flache des aaderea Teiles zixsamjaenwirkende Flache 
einea unrunden Qaerschnitt aafweist, wobei der Durch- 
messer (B) des umgeschriebenen Kreises des anruadea 
Querschaittes der Flache groBer ist als der Darchmesser 
(Da Di) der zylindrischen Flache and der Durchrnesser 
(A) S des eingeschriebeaen Kreises des unruadea Quer- 
schaittes kleiaer ist als der Darchmesser (Da, Di) der 
zylindrischen Flache, 

UKTERANSPRUCHE 
1 Verfabren nach Fateatansprach I, dadarch ge- 
keanzeichnet f daB der Maschineateii, der mit dem 
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zylindrischen Teil verbunden werden soli, zwecks Her- 
stellan^ der Flache mit unrandem Qaerschnitt durch 
am Umfang verteilte, in je einer im wesendichen durch 
die Achse tahreaden Geradea ia gleichem Sinae bezag- 
lich der Achse des Teiles wirkeade Krafte deformiert 
wird daraaf aaf dem Maschinenteil die aarande Flache 
als zyliadrische Flache aasgebildet wird, woraaf die 
Krafteinwirkang aaf den Maschineateii aaf geboben ward. 

2 Verfabren nach Pafentansprach I oder Unter- 
aasprach 1, dadarch gekennzeichnet, daB die mit der 
wHndxischen Flache zasammenwirkende Flache des 
Maschineateiles einea ovalen Qaerschnitt aufweist aad 
daB die Deformation darch zwei im eatgeg^igesetzten 
Shine wirkeade Krafte erf olgt, 

3 Verfabren nach Patentanspruch I oder untet- 
anspracb 1, dadarch gekennzedchnet, daB die mit der 
zylhidrischea Flache ^asammenwirkeade Flache des 
Maschineateiles einea Qaerschnitt rait drei Erhebangen 
aad drei Vertiefaagen gcgeaiiber der Kreisform aufweist 
and daB die Deformation durch drei am 120° versetzte 

Krafte erfolgt. . _ _ , - 

4 Maschinenteil nach Patentanspruch H, dadnrch 
aekeiinzeichnet, daB er eine anrunde Bohrung aafweist 
and zar Befesdgung auf einer zylindrischen Welle be- 
5thnmt ist (Fig, 1 5 2, 5 ? 6). 

5 Maschinenteil nach Patentanspruch II, dadaxcn 
-ekeanzeichnet, daB er eine AaBeaflache mit anrundem 
Qaerschnitt aufweist and zur Befestigung m einer zylin- 
driscbea Bohrung des anderen Teiles bestimmt ist 

6 Maschinenteil nach Unteransprach 5, dadarch 
grekennzeichnet, daB er eine unrande Bohrung aafweist 
deren Form der Form der AuBeaflache ahnlich and 
bezagiichdiesergleichgerich^tist. 

7 Maschinenteil nach Fatentanspracb II, dadarch 
gekennzeichnet, daB die Flache mit unrandem Quer- 
schnitt mit za deren Achse parallel veriaufeaden Aas- 
aehmaagea versehen ist. 

8 Maschinenteil nach Patentanspruch II, dadarch 
*ekennzeichnet, daB er als flacher Ring ausgebildet ist 

) ° 9 Maschineateii nach Unteransprach 8, dadarch 
gekenazeichaet, daB der Bereich des Teiles mit groBerem 
Radius mit Bohrungen versehen ist die einer Erhohung 
der Nachgiebigkeit dienen, 

10. Maschinenteil nach Patentanspruch II, dadurch 
gekennzeichnet, daB der anrande Qaerschnitt eine ovale 

F °Tl fc ^iaschinenteii nach Patentanspruch II, dadurcli 
gekennzeichnet, daB der unrande Qaerschnitt drei gLeicb 
maBig am Urnfang verteilte Erhebangen and drei Ver 
tiefangen gegeniiber der Kreisform aafweist 

12. Maschinenteil nach Patentanspruch II, dadarcl 
aekenazeichnet, daB dessen unruader Querschaitt dare! 
Einwirkaag am Umfang des Maschineateiles verteiltei 
hi ie einer im wesentlicben darch die Achse fiihrende 
Geraden in gleichem Sinne beziigjich der Achse d^ 
Teiles wirkende Krafte in eine im wesentlicben krei* 
made Form deformierbar ist, deren Durchrnesser ai 
ein geringes MaB vom Darchmesser der zusammei 
wirkeadea zylindrischen Flache abweicht 

13. Maschinenteil nach Untseranspruch 12, dadun 
gekennzeichnet daB die Abweichuag des Darchmesse 
(D) des deformierten Maschmenteiles vom Durchmess 
der zasammenwarkenden zylindrischen Flache (Da, I 
im Rahmea von normalen Passangen liegt. 
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